INSTRUKCJA DLA UZYTKOWNIKOW SRODKOW OCHRONY CE CAT. Ii

|

NAZWA PRODUKTU: Rekawice ochronne
SYMBOL PRODUKTU: SG GLOVES Welder Red, OZNACZENIE PRODUCENTA: WELDING GLOVES -406
OPIS PRODUKT: Rekawica pieciopalcowa, ochronna, z anatomicznym uktadem kciuka, z dtugim mankietem,

strona grzbietowa wykonana jest z jednego kawatka dwoiny, strona dtoniowa chwytna sktada

sie zdwdch elementdw: mankiet jest doszyty na linii nadgarstka.

ILOSC: 12 par/folia, 60 par/karton
DOSTEPNE ROZMIARY: 11/XXL
DATA PRODUKCJI: ... /2019

EN 12477:2001 + A1:2005 - TYP A
C € EN 388:2016 EM 407:2005

KAT. Il = ﬁ
e

SYNERGY GROUP SP. Z 0.0. adres: ul. ADAMA RAPACKIEGO 12/24, 26-600 RADOM, POLSKA
(+48)-517-594-194

[]ﬂ ZAPOZNA] SIE Z INSTRUKCJA !

Zastosowanie: Rekawice nalezg do klasy Osobistego Sprzetu Ochronnego (PPE) okreslonej w Rozporzadzeniu Parlamentu Europejskiego i
Rady (UE) 2016/425 z 9 marca 2016r. w sprawie srodkéw ochrony indywidualnej oraz uchylenia dyrektywy Rady 89/686/EWG
(Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 21 grudnia 2005 roku w sprawie zasadniczych wymagan dla srodkéw ochrony indywidualnej
DZ.U Nr 259 poz. 2173) . Zaklasyfikowane zostaty do kategorii Il i s3 zgodne z normg EN388:2016 (Odpornosc na Scieranie - 4, Odpornosc
na przeciecie - 2, Odpornos¢ na rozdzieranie - 4, Odpornos¢ na przektucie - 3), normg EN407:2005 (Odpornosé na palnos¢ - 4, Odpornosc
na kontakt z goragcym przedmiotem - 2, Odpornos¢ na ciepto konwekcyjne - 3, Odpornos¢ na promieniowanie cieplne - 2, Odpornosé na
mate odpryski stopionego metalu - 4, Odpornosé na duze odpryski stopionego metalu - X ) EN 12477:2001 + A1:2005 — TYB A spetniaja
wyzsze wymogi dotyczace ochrony termicznej i mechanicznej ale kosztem ich manualnosci. Przeznaczone do wszystkich pozostatych
procesOw spawania a w szczegdlnosci spawania metoda MIG/MAG i MMA. EN 420:2003+A1:2009,0dpornosci na przeciecie wg EN ISO
13997 — X (nie testowano)

Uzytkowanie: Rekawice s wyrobem ochronnym, zabezpieczajgcym przed dziataniem czynnikéw sredniego ryzyka (nie zagrazajagcym zyciu i
zdrowiu uzytkownika). Przed kazdorazowym zastosowaniem nalezy sprawdzi¢ czy nie sg uszkodzone (rozdarcia, przeciecia, przetarcia). W
przypadku stwierdzenia mechanicznych uszkodzen, rekawice powinny byé natychmiast wycofane z uzytkowania. Zawsze nalezy zastosowac
wtasciwy dla Uzytkownika rozmiar rekawic, co wymaga sprawdzenia przed przystapieniem do pracy. Materiaty ktére zostaty uzyte do
produkcji rekawic, nie powinny wptywac niekorzystnie na zdrowie uzytkownika. Jednakze kazda substancja zawarta w materiale produktu
lub bedaca sktadowg produktu moze byc alergenem, np. bawetna, skéra, barwniki itp. u oséb szczegdlnie wrazliwych moze powodow a¢
reakcje alergiczne. Zaleca sie przed uzyciem uprzednie przetestowanie produktu.

Czyszczenie i konserwacja: Pozostawienie rekawic w zanieczyszczonym/skazonym $rodowisku moze spowodowac pogorszenie ich jakosci.
Czyszczenie oraz  dezynfekcja ~moze mie¢ negatywne skutki dla ich jakosci. Charakterystyka uzywanych lub
czyszczonych/dezynfekowanych/pranych rekawic moze réznic sie od przedstawionych wynikéw. Nie zaleca sie kontaktu rekawic z ogniem
Rodzaj opakowania: Produkt zapakowano w plastikowe torebki, te z kolei w kartonowe pudetka utatwiajgce transport i przechowywanie.
Zaleca sie sktadowanie rekawic w oryginalnym opakowaniu. Nie wystawiac na bezposrednie dziatanie promieni stonecznych

Zywotnosé: Cykl zycia rekawicy zalezy od sposobu ich uzywania i nie moze by¢ okre$lony. Okres trwatoéci mozna okreéli¢ na podstawie
zuzycia produktu. Odpowiedzialnos¢ za okreslenie przydatnosci rekawicy do pracy spoczywa na uzytkowniku.

Utylizacja: Zuzyte rekawice nalezy utylizowac zgodnie z obowigzujacymi przepisami i normami w zakresie ochrony srodowiska naturalnego.
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OPIS OZNACZENIA PRODUKTU:

56 GLOVES Welder Red -rodzajinazwa rekawic KAT Il - kategoria rekawic 11/XXL - opis rozmiaru

c € - znak certyfikacji I:E - koniecznos¢ zapoznania sie z instrukcjg uzytkownika

EM 388:2016
- piktogramy normy i wyniki przeprowadzonych badan (odpornos¢ na $cieranie - 4,
Odpornosé na przeciecie -2, Odpornosc¢ na rozdzieranie - 4, Odpornos¢ na przektucie - 3),
odpornos¢ na przeciecie wg EN 1SO 13997 - X
4243X

EN #07:2005  _piktogramy normy i wyniki przeprowadzonych badari (Odporno$¢ na palnos¢ - 4,
Odpornos¢ na kontakt z gorgcym przedmiotem - 2, Odpornos¢ na ciepto konwekcyjne -
3, Odpornosc na promieniowanie cieplne - 2, Odpornos$¢ na mate odpryski stopionego
metalu - 4, Odpornos¢ na duze odpryski stopionego metalu - x )
42324%
EN 12477:2001 + A1:2005 — TYB A - spetniajg wyzsze wymogi dotyczgce ochrony termicznej i mechanicznej

ale kosztem ich manualnosci. Przeznaczone do wszystkich pozostatych proceséw spawania a w szczegdlnosci
spawania metodg MIG/MAG i MMA.

Jednostka certyfikujgca/ Notified body: A" = @
MIRTA-KONTROL d.0.o. ey %1 @ Il)
Gradiska 3, 10040 Zagreb, Hrvatska (Chorwacja) PAP
Jednostka notvfikowana 2474

NINIEJSZA INSTRUKCJE MOZNA WIELOKROTNIE POWIELAC, ABY ZAPOZNAL SIE Z NIA KAZDY UZYTOWNIK PRODUKTU.
INSTRUKCJA, KARTA TECHNICZNA | DEKLARACJA ZGODNOSCI SA DOSTEPNE DO POBRANIA NA STRONIE WWW.SG-GLOVES.PL




